注塑模具工艺试题答案

一． 选择题目

1．E）                           2。E）

3．C）      A）     B）          4。D）

5．B）

二．填空题

1．（丙浠睛）、（丁二烯）、苯乙烯）。  （非结晶）

2．（大 ），  （ 宽 ），  （明显）。

3．（ 大 ） （ 小 ）， （ 大 ）； （ 大 ）；（ 慢 ）（ 高 ）、（ 大 ）； （ 小 ），  

  （ 大 ）； （ 大 ）， （ 小 ）。

4．（ 小 ） （ 大 ）

5．（ 结晶 ）、 （非结晶即无定形），  （ 非结晶 ）

   （ PP ）、（  PE   ）、（   PET  ）、（   PVC   ）。

6．（ 低 ）、 （ 小 ）、 （高 ）、 （ 明显 ）、 （ 大）、 （ 变形 ）。

 7．（ 干燥 ）， （ PC ）、（ PA ）、（ PET ） 。 

 8． （400～1300kg/cm2）。

 9． （40ˊ～1°30ˊ）。
10． （大）， （小）， （大） （不包括），（ 大 ）。

11.  （均匀）， （薄）， （2～3mm）， （园弧），

A）避免应力集中                  B）提高塑料件强度  

C）改善塑料件的流动情况及脱模    D）便于模具加工
12． （ 10 ）， （ST1）， （ST10）， （3～10） （7～10） 。

13． （定模） （动模） 。

14． （ 小 ），（  角 ）， （ 梯形 ）、（ 园形 ）。 

15． （薄）； （厚）； （宽）、 （短）、（少曲折） 。

 16． （ 0.04 ）， （200～230°C）, （40～80°C）， （70～80°C）、 （ 2～4 ）。 
17. （顶杆）、（顶管）、（脱件板）、压缩空气）、 （联合）。

18. (热水 ）、 （热   ）、 （电加热）
19. 塑料品种）、（塑料形状）、（模具）、（成型工艺条件）（0.3～0.8）、（0.5～0.8）、（1～2）
20.( 718）、（S-136）、（GS2311）
 三． 问答题

1．1）收缩率      2）流动性     3）结晶性     4）热敏性及水敏性

   5）应力开裂及熔融破裂      6）热性能及冷却速度      7）吸湿性

2．1）流动性好         2）流动性中等         3）流动性差
 3. 1）脱模斜度    2）壁厚   3）加强筋   4）园角   5）孔   6）支承面

     7）文字、符号及花纹     8）分型面的位置      9）防止塑件的变形

4．A）凹凸模        B）浇注系统        C）脱模机构或顶出     

   D）控温系统      E）安装部分        F）导向部分

5．1）浇口    2）浇道     3）进料口    4）冷料
6．1）塑料成型特性   2）塑件大小及形状   3）塑件的型腔数   4）外观
   5）注塑机安装模板的大小  6）成形效率  7）冷料
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